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INTRODUCCION

En nuestra actividad conocemos procesos como el RCM, también implementamos planes de
mantenimiento, tipos de mantenimiento, etc. Mucha de estas actividades provienen de la
aviacion, quien ha colaborado en avances tecnologicos, mejora de materiales y también en
procesos como CRM.

Sin embargo, para llegar hasta los estandares actuales hubo un proceso desde los inicios de
los primeros aviones.

Asi como hoy en dia muchas otras industrias han introducido alguna de estas practicas y las
ha perfeccionado, hay muchas mas que podemos utilizar para hacer mas ordenada y trazable
nuestras tareas diarias de mantenimiento. En esta presentacion veremos alguna de ellas.
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Un poco de historia .....
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MSG-2

MSG-3

Mantenimiento orientado a Procesos

Mantenimiento orientado a Tareas

Procesos:

Limite por tiempo (Hard Time)

Segun condicién (On Condition)

Condicién  por  Monitoreo  {Condition

Tareas:

e Lubricacién y servicio

e Prueba operacional / Inspeccién visual
e Inspeccidn / Prueba funcional
L]
L ]

Monitoring) Restauracién
Tareas: Desecho
e Servicio
e Inspeccion Grupo de tareas no programadas que resultan
e Pruebas de:
e Calibracién e Tareas efectuadas a intervalos
e Reemplazo especificos
e Reporte de mal funcionamiento
(originada por los pilotos)
e Anélisis de datos
Objetivos: Objetivos:
» Prevenir el deterioro de los diferentes » Garantizar la seguridad de vuelo de la
niveles que son inherentes en el aeronave

disefio de confiabilidad y operacién
segura

» Realizar estas actividades con un costo
minimo

» Preservar un alto nivel de confiabilidad
en las operaciones

» Minimizar las tendencias al deterioro
en los sistemas y componentes

El anélisis de falla utiliza un diagrama ldgico
dividido en tres pilares:

1. Como se pueden realizar las tareas

2. Como deben ser realizadas

3. Como deberian realizarse

El diagrama ldgico para el andlisis de fallas se
divide en dos niveles:

Nivel 1: Consecuencia de la falla; se evalua
cada falla funcional para determinar la
categoria del efecto, por ejemplo seguridad,
operacién, economia, falla oculta o falla no
detectable.

Nivel 2: Efecto de la falla, toma las causas de
falla para cada falla funcional para seleccionar
una tarea especifica para aplicar

www.uruman.org
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BOLETINES DE SERVICIO

Estos documentos son emitidos por los

fabricantes de aeronaves, motores, hélices, etc. N %

con el propdsito de que el operador corrija fallas @\\\:\‘I‘.\ %%,,,
o un mal funcionamiento del producto, o - Q\‘\:‘l‘s\g\ N ’
introducir modificaciones y/o mejoras. Muchos de ; v*}%.\\\*&é’}ék \\\\;\
ellos son resultado de la misma experiencia de ff,,§g: f\‘gﬁ ‘e.._\('”" D

SERVICE 1o 1273a
BULLETIN

los operadores.
Estos boletines de servicio (SB) son
categorizados como Mandatorios, Alerta o
Recomendados.

PIPER CONSIDERS
ICOMPLIANCE MANDATORY)|

<<<<<
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BOLETINES DE MANTENIMIENTO

Boletin Recomendado

Boletin Alerta

Boletin Mandatorio

£ de
aves & _ropie de
SCION: \as 1128 ‘\’a‘qa\\a dol P emo 3
a pESC w2ie w;:\mﬂ(’55 anive'd yo
" [ olevad® b F,S_ﬁ“ o de ™
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IDENTIFICACION DE COMPONENTES

A los efectos de la trazabilidad de los componentes o partes que
ingresan a mantenimiento, un sistema de identificacion con tarjetas
de color permite sabe cual es el estatus de dicho componente o
parte. En cada tarjeta se colocan los datos que permiten identificar el
elemento, por ejemplo N/P, N/S, Horas de funcionamiento, Horas de
ultimo mantenimiento, fecha, etc.

o o

GREENVILLE AIR, INC. GREENVILLE AIR, INC.
Cert # 9GVROTS0 # 6GVROTED
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REGISTRO DE TRABAJOS POR ELE.M. IIl HOJA No. 3
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ALMACENAMIENTO

Todos los componentes o partes durante sus periodos de inactividad deben
ser controlados, conservados y protegidos de la intemperie y/o factores
externos, a los efectos de mantener sus condiciones.

Para esto es necesarios espacios o0 locales de estiba, donde son
clasificados, identificados y almacenados en embalajes adecuados.
Aquellos componentes elastoméricos son estibados en locales con
humedad e iluminacién adecuada.
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CRM

Entrenamiento que se centra en las aptitudes y comportamientos de los miembros de la dotacién,
considerando las habilidades personales y sus aptitudes, como son la conciencia situacional, la
capacidad de resolucién de problemas, la toma de decisiones y el trabajo en equipo.

Desarrollar al personal en la operacion, bajo situaciones de estrés, con una alta carga de trabajo, en
ambientes y entornos complejos y con una clara autoridad y organizacion jerarquica, siendo
fundamental la aptitud del lider y su estilo de liderazgo
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CRM en OIL & GAS

Reporte 501 IOGP: Esquema para un programa de capacitacion basico en Gestion de recursos de

tripulacion en operaciones de pozo (WOCRM)

Reporte 502 IOGP: Establece las Directrices para implementar la capacitacion en gestion de recursos

N\_[/ International
( (T i
=

del personal de operaciones de pozo

Producers
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Comunicacion
Efectiva

Gestion del
Error

Analisis de T(’)p|cos

Accidentes Conciencia

fundamentales Situacional
de CRM

Gestion de la

Automatizacion
Trabajo en

Equipo

Resolucion de
Conflictos
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TROUBLESHOOTING

T e e
Es un proceso légico o deductivo para diagnosticar un @ )f::%
problema / falla, que va desde lo mas simple a lo mas [ || ] oo
complejo. Los manuales de los fabricantes tienen un
capitulo destinado para esto, y se aplican segun el escalén DARTe Tt )

{ie 1&2 , 384 , 5&0)

de mantenimiento correspondiente.

Wt o fouled. Use
[Checnwkpl\u;shrmmmm ]-—v mm:;:ag azv;w o
o
NGKBR8 or 7.

Check input resistance of <oils

ot BNC connector 1o be — 1 ohm,
Remove spade
Check <oil resistance from each
e e | 10 -3040 |
tower. Must be cpen.

connectors from coil &
Aeplace coil
[peren |

test col resistance.

-am il Check contirmity of primary
s ignition cable between m
center-conducior and shield.
Shouid be cpen.
Replace primary
ignition cabike,
¥ no probilem found, contact LSE with
sevial no.and results of all testing.
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Baja/aita presion ENTRE ETAPAS

Falla en el motor de arranque neumatico
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INDICE - COMPRESOR

Baja presién de aceite

Baja/alta presién de SUCCION

Baja/alta presién ENTRE ETAPAS
Ruidos o golpes en el compresor
Golpeteo de la vdlvula de alivio PSV
Temperatura de descarga elevada

Alta temperatura del aceite del bastidor
Sobrecalentamiento de empaquetadura
Parada por vibraciones

10. Venteo de gas en cilindro-compresor
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CONCLUSION

Como se puede ver, ademas del RCM, hay muchas buenas practicas en la industria del
mantenimiento de aviones que se pueden utilizar para mejorar nuestros resultados.

La utilizacion de historiales de equipos ayudaria para no perder datos en el tiempo; sabemos
gue en nuestra industria petrolera los equipos suelen ser cambiados de ubicacion o cambian
las operadoras o servicios de mantenimiento.

Los boletines de mantenimiento permiten sinergia entre las diferentes areas de la empresa
ademas de alertar sobre posibles fallas o situaciones de confiabilidad de equipos.

Utilizar diagramas de decision para analizar la falla, desde lo mas simple a lo mas complejo,
agiliza y optimiza recursos y tiempos.

Todo es aprendizaje y lo que podemos aportar para hacerle mas facil el camino a otros, vale
la pena.
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