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DUCSA

v' Fundada en el afio 2001, DUCSA nacié como una sociedad anénima de capital estatal, que asumié la
distribucion de combustibles y lubricantes ANCAP y, desde entonces siguid incorporando marcas y servicios.

v" DUCSA gestiona: Estaciones de servicio ANCAP, Lubricantes ANCAP y CHEVRON-TEXACO,
ANCAPuntos, Tiendas 360, DUCSA Business Solution, Supergas ANCAP, Bunkers ANCAP.

DUCSA en cifras (ene/dic 2020 )

Facturacion: U$S 1.070: 282 estaciones de servicio

EBITDA:$ 118 60,3% del total de Uruguay

7,0:litros lubricantes vendidos

1.020: litros combustibles vendidos ANCAP y CHEVRON-TEXACO

6% participacion global

/% participacion total

21,7:kilos GLP vendidos 52 estaciones con paneles fotovoltaicos

19.7% participacion total 1 certificadas en Gestion Ambiental

v' Sobre fines del afio 2019, DUCSA toma la representacion en Uruguay de la marca de lubricantes
especiales QUAKER-HOUGHTON (ex VERKOL SAU, Espafia) para atender requerimientos especificos

del sector industrial.
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Modelo de Creacidon de Valor del Negocio Lubricantes de DUCSA

VISION: Seguir siendo la empresa lider del mercado de lubricantes, siendo el referente del mismo, tanto
por sus practicas de negocio, su rentabilidad y sustentabilidad en el largo plazo, asi como su
contribucion a los negocios del accionista.

MISION: Lograr la preferencia del cliente por la calidad de nuestros productos, su disponibilidad y calidad de
servicio post-venta, a traveés de nuestra red de socios de negocio, operando con seguridad y
proteccion del medio ambiente.

Ser la marca elegida

+ Ser reconocidos por
la calidad de
nuestros productos
y Sservicios.

» Asociarse con
nuestra marca debe
tener alto valor para

Ser lamejor red de
negocios

Nuestros socios de
negocios nos deben
percibir como la
mejor alternativa
para hacer negocios

Tener unared de

Contribuir al
desarrollo del pais

Anticiparnos a las
necesidades del
mercado asegurando
la mayor
disponibilidad de
productos.

Ser el competidor
mas eficiente

» Adoptar las mejores
practicas en cuanto
a manejo del crédito
y rentabilidad.

» Mejora de los
costos.

Tener rentabilidad
crecientey
sustentable en el
largo plazo

Cuidar el mercado
gue tenemos.

Incrementar las
ventas a los
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los clientes. socios de negocios Desarrollar practicas actuales clientes.
_ agresiva de negocio rentables || + Tener un ambiente
* Liderazgo comercialmente y para toda la cadena de control Hacer nuevos
Tecnologico. basada en los de valor. adecuado. clientes.
valores de la .
empresa. Ser proactivos.
Operaciones seguras con respeto por el medio ambiente
Personas responsables, técnicamente competentes y comprometidas
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Como lider mundial en fluidos de procesos Asumimos los desafios de nuestros clientes

Industriales, mejoramos e innovamos como propios, brindando la combinacién
continuamente para que nuestros clientes puedan correcta de ciencia, ingenieria y conocimientos

mantenerse a la vanguardia en un mundo comerciales para que puedan enfrentar el futuro

cambiante. con plena confianza de que sus operaciones se
Si esta hecho de metal, si esta laminado, cortado, ejecutaran de manera aun mas eficiente, aun
estirado o fundido, Quaker Houghton esta ahi, mas efectiva ... lo que sea que venga después.
optimizando procesos, reduciendo costos,

promoviendo la seguridad y sostenibilidad ... e Forward Together~

impulsando el progreso.
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ALCANCE GLOBAL COMPROMISO LOCAL.

Global @ Regional
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SECTORES INDUSTRIALES

Desarrollamos lubricantes y soluciones
para el mantenimiento en los siguientes
sectores industriales:

«  Metalworking

« Siderurgicas (Ferrosos y no-ferrosos)
* Industria de la Celulosa

* Mineria y procesamiento de minerales
*  Energia

 Cemento

* Industria alimentaria

« Agricultura

« Construccion y obra publica

* Industria Ferroviaria

...y mas
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PRODUCTOS

Aceites Lubricantes

- Hidraulicos: Industriales, maquinaria obra publica y de agricultura, alto 1. V, sin cenizas,
biodegradables, ignifugos, alimentario NSF H1.

- Engranajes: Sintéticos (PAO, PAG), base mineral, poliméricos, proteccion contra
micropitting, alta estabilidad térmica, biodegradables, alimentario NSF H1, equipos
moviles y estacionarios.

- Compresores y Bombas de Vacio: Sintéticos, base mineral, alimentario NSF H1.
« Turbinas y Aceites de Circulacion.

- Cables y Cadenas: Sintéticos, Biodegradables, Alimentario NSF H1.

* Fluidos Térmicos: Minerales, NSF HT1.

« Guias deslizantes para maquinas herramientas.

« Otros
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PRODUCTOS

Grasas Lubricantes.

t!t!O ), | Aluminio Complejo
L'_t'_o b o Mo T Sodio Especial
e .con Ooretty Sulfonato Complejo de Calcio
Inorganico >
Complejo [ Litio
Poliurea | Bentone
Polimérico Litio Complejo
Sintéticas __Sulfonato Complejo de Calcio
Silicona (Silica gel)
Fluorinadas (PFPE) Litio Complejo + Cobre
Especialidades > Pastas
Biodegradables Polimérico Calcio Anhidro
Grasas Categoria NSF H-1 = Aluminio Complejo

"\ Quaker Sulfonato Complejo de Calcio
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NUESTRO ENFOQUE: 4 Parametros Clave

Tribologia Reologia

Lubricacion
Eficiente

Estabilidad Estabilidad
Mecanica Quimica
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LUBRICACION EN LA INDUSTRIA ALIMENTARIA

La maquinaria utilizada en el
procesamiento de alimentos require
de diversos aceites y grasas para la
lubricacion de sistemas hidraulicos,
engranajes, rodamientos, sistemas
de transferencia de calor y engrase
general para prevenir el desgaste y
minimizar la friccion, entre otras
funciones.

No siempre se puede evitar el contacto incidental entre los
lubricantes y los alimentos, por lo que se puede generar una
contaminacion cruzada de los mismos. De ahi la importancia de
utilizar productos de grado alimenticio para proteger la salud,

= Quaker tanto de personas como de animales.
va Houghton. "
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CERTIFICACIONES.

NONFOOD COMPOUNDS
Program Listed H1
Registration 149201
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CATALOGO DE PRODUCTOS. Aceltes Lubricantes

Hidraulicos

Minerales

Reductores | Reductores
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Fluidos hidraulicos (DIN 51524/2 HLP)
Aprobacion NSF H1 & Halal
Aceite blanco medicinal

Fluidos para engranajes cerrados (DIN 51517/3 CLP)
Aprobacion NSF H1 & Halal
Aceite blanco medicinal

Fluidos para engranajes cerrados (DIN 51517/3 CLP)
Aprobacion NSF H1 & Halal
100% sintético (PAO)

Lubricantes para compresores de aire (DIN 51506 VDL)
Aprobacion NSF H1 & Halal
100% sintetico, Libre de cenizas

NN NN
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CATALOGO DE PRODUCTOS. Aceltes Lubricantes

» Fluido de transferencia térmica para intercambiadores
cerrados (hasta 300°C)
» Aprobacion NSF HT1 & Halal

Térmico

Aceite de circulacion
Aprobacion NSF H1 & Halal

Circulacion
[ )

e Aceite de circulacion
» Aprobacion NSF H1 & Halal

c
9
S
s
S
O
=
@)

Vesta OLV 46, Vesta OLV 68, Vesta OLV 46 LT
Verkogear OLV 220, Verkogear OLV 320
Quakertek Verkofood OLV-12

AV VNV

MOSH/MOAH
Free
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CATALOGO DE PRODUCTOS. Linea OLV

Hidrocarburos Aromaticos

Hidrocarburos Saturados
(MOAH)

(MOSH)
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*  Numerosos y de diversas clases

« Generalmente compuestos por
varios anillos cerrados

* Asociados a efectos cancerigenos

« Compuestos ciclicos, ramificados

y de cadena abierta.
« Asociados con toxicidad hepatica

Las posibles fuentes de contaminaciéon con MOSH/MOAH incluyen agentes
desmoldeantes, aditivos, fuentes externas y LUBRICANTES
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CATALOGO DE PRODUCTOS. Linea OLV

Fluidos hidraulicos formulados con ésteres vegetales para sistemas
hidraulicos utilizados en la industria de extraccion de aceites vegetales.

indice de viscosidad apra uso en sistemas hidraulicos expuestos a bajas
temperaturas.

Fluidos de circulacién y y engranajes cerrados formulados con ésteres
sintéticos de alto indice de viscosidad para engranajes helicoidales, conicos,
sinfin, bombas y soplantes en la industria de extraccion de aceites vegetales.

Grasa lubricante para uso en aplicaciones con riesgo de contacto incidental con
los alimentos donde las bases minerales no son deseadas. Para la lubricacion
de todo tipo de equipos en la industria de extraccion de aceites vegetales.

Fuidos hidraulicos formulados con ésteres vegetales y sintéticos y de alto >

0\ Quaker
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PRODUCTOS

Grasas Lubricantes.

t!t!O ), | Aluminio Complejo
L'_t'_o b o Mo T Sodio Especial
e .con Ooretty Sulfonato Complejo de Calcio
Inorganico >
Complejo [ Litio
Poliurea | Bentone
Polimérico Litio Complejo
Sintéticas __Sulfonato Complejo de Calcio
Silicona (Silica gel)
Fluorinadas (PFPE) Litio Complejo + Cobre
Especialidades > Pastas
Biodegradables Polimérico Calcio Anhidro
| Grasas Categoria NSF H-1 ~ Aluminio Complejo

W\ Quaker Sulfonato Complejo de Calcio
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CATALOGO DE PRODUCTQOS. Grasas Lubricantes.

>80% de las aplicaciones de grasas estan asociadas a lubricacion de Rodamientos.

Ventajas

- Favorecer estanqueidad y evitar fugas
y contaminacion externa.

» Reduccidén de vibracion y ruido.

- La mejor opcion en condiciones de
lubricacion intermitente.

*  Lubricacion “de por vida” (en algunos
casos).

Desventajas
* Alta Velocidad.
« Disipar calor.
*  Monitorizacion via analisis.

0\ Quaker
va Houghton.
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Criterios de Seleccidn

Geometria y tipo de mecanismo (Rodamiento, cojinete, cadena,
cable, guia deslizante, etc).

Consistencia NLGI.

Condiciones de trabajo (temperatura, contaminacion externa,
velocidad, carga...)

Especificaciones/Aprobaciones (si se requiere)
Compatibilidad con juntas y con el producto a reemplazar.

Aprobacién grado alimenticio (NSF H1)

Blodegradabilidad
Otros
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CATALOGO DE PRODUCTOS. Grasas Grado Alimenticio

VISCOSIDAD  TEMPERATURA
PRODUCTO PTO. GOTA (°C) FLUIDO BASE FLUIDO BASE = OPERACION (°C) COLOR ADITIVOS DESIGNACION
(mm2/s @ 40°C) SOLIDOS DIN 51.502
QUAKERTEK™ VERKOFOOD FG-2 150 Mineral + polymer 46 ~30 to +100 White NO K 2G -30
QUAKERTEK™ VERKOFOOD LT-2 150 Synthetic 38 -60 to +100 White NO KHC 2G -60
QUAKERTEK™ VERKOFOOD-COMPLEX 00 Mineral + polymer 150 ~20 to +130 White YES GPF 00K-20
QUAKERTEK™ VERKOFOOD-COMPLEX 0 250 Mineral + polymer 150 ~20 to +130 White YES GPF 0K -20
:g éi QUAKERTEK™ VERKOFOOD-COMPLEX 1 260 Mineral + polymer 150 ~20 to +130 White YES KPF 1K -20
é B QUAKERTEK™ VERKOFOOD-COMPLEX 2 270 Mineral + polymer 150 ~20 to +130 White YES KPF 2K -20
- QUAKERTEK™ VERKOFOOD WR-2 270 Synthetic 86 ~40 to +130 White YES KPFHC 2K -40
QUAKERTEK™ VERKOFOOD 5C-1 245 Synthetic 150 ~40 to +120 White YES KPFHC 1K -40
0\ Quaker
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CATALOGO DE PRODUCTOS. Grasas Grado Alimenticio

PRODUCTO
wn QUAKERTEK™ VERKOMAX FGM-2
O
8 QUAKERTEK™ VERKOMAX FGM-502
w QUAKERTEK™ VERKOFLUOR 862
LL
|_
o QUAKERTEK™ VERKOFLUOR RT-2

0\ Quaker
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PTO. GOTA (°C)

300

300

FLUIDO BASE

Mineral + polymer

Mineral + polymer

PFPE

PFPE

VISCOSIDAD
FLUIDO BASE
(mm2/s @ 40°C)

150

500

290

420

TEMPERATURA
OPERACION (°C)

-30 to +140

-30 to +140

-35 to +250

-20 to +2b60

COLOR ADITIVOS DESIGNACION
SOLIDOS DIN 51.502
Beige NO KP 2N -30
Beige NO KP 2N -30
White NO
White NO
20
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PROCESAMIENTO DE CARNE

' CADENAS Y CINTAS TRANSPORTADORAS
= Synkol FG 9320, Quakertek Verkofood WRT, Quakertek Verkomax FGM-2

CAMARAS DE FRIO
Corvus FG 150, Quakertek Verkofood LT-2, Navasynt LT 68 (Ammonia/CO2)

ht _ CORTADORAS
— -. Compound FG 220/320/460, Vesta FG 46/ 68, Quakertek Verkofood Complex 2,
' ' JQuakertek Verkofood WRT, Vaselina Merkur-55 (blades)

4

EQUIPOS DE EMPAQUE

Compound FG 220/320/460, Vesta FG 32/ 46, Quakertek Verkofood Complex 2,
Quakertek Verkofood WRT, Quakertek Verkomax FGM-2

. | PRENSAS
. Vesta FG 46/68, Quakertek Verkofood WRT

INYECTORES DE SALMUERA
Corvus FG 220, Synkol FG 9320, Quakertek Verkofood Complex 2

: s = HORNOS
Corvus FG 220/320/460, Synkol FG 9320, Quakertek Verkofood WRT, Quakertek
3y Verkomax FGM 2
0\ Quaker
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PANADERIA Y
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EPOSTERIA

SILOS

Vesta FG 46/ 68, Navasynt FG 46/100, Compound FG 220/320, Quakertek Verkofood Complex
2, Verkomax FGM -2

SOPLANTES
Corvus FG 220/ 320, Quakertek Verkofood Complex-2

MEZCLADORES

Compound FG 220/320/460, Vesta FG 46/ 68, Quakertek Verkofood Complex 2, Quakertek
Verkofood WRT

DIVISORES DE MASA

Compound FG 220/320/460, Quakertek Verkofood Complex 2, Quakertek Verkofood WRT,
Quakertek Verkomax FGM-502 (Open gears)

~| FERMENTADORES

Corvus FG 220/320/460, Quakertek Verkofood WRT, Quakertek Verkomax FGM-2

HORNOS
Corvus FG 220/320/460, Synkol FG 9320, Quakertek Verkofood WRT, Quakertek Verkomax FGM

'| CAMARAS DE FRIO
"l Corvus FG 150, Quakertek Verkofood LT-2, Navasynt LT 68 (Ammonia/CO2)

COMPRESORES Y BOMBAS DE VACIO
Navasynt FG 46/ 100

22
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BEBIDAS

5 o CADENAS Y CINTAS TRANSPORTADORAS
§ Synkol FG 9320, Quakertek Verkofood WRT, Quakertek Verkomax FGM-2

> | SOPLANTES
| Quakertek Verkofood Complex Range (Bearing general greasing)

LAVADORAS
Vesta FG 46/68, Quakertek Verkofood FG-2, Quakertek Verkomax FGM-2

LLENADORAS

Compound FG 220/320/460, Vesta FG 46/ 68, Quakertek Verkofood Complex 2,
Quakertek Verkofood FG-2

TAPADORAS
Compound FG 220/320/460, Vesta FG 46/68, Quakertek Verkofood Complex 2

" ETIQUETADORAS
-| Compound FG 220, Vesta FG 46/68, Quakertek Verkofood Complex Range

EQUIPOS DE EMPAQUE
Compound FG 220/320, Quakertek Verkofood Complex Range

0\ Quaker
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PELETIZADORAS RACION ANIMAL
'QUAKERTEK™ VERKOMAX FGM-502

Espesante Sulfonato Complejo de Calcio
Consistencia NLGI 2

Viscosidad a 40°C 460

(cSt)

(Rogr;go Temperatura -20°C 3 150°C

Caracteristicas » Certificacion NSF H1 & Halal
» Excelente Resistencia al lavado por
agua, alta capacidad de carga 'y
proteccion contra la corrosion.
* Rango amplio de Temperatura

Aplicaciones Rodamientos y cojinetes sujetos a altas
cargas trabajando a media-baja velocidad
(Peletizadoras, cerradoras de latas,
homogenizadores)
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Preguntas?

M\ Quaker
va Houghton.

Forward Together-

25

©2019 Quaker Houghton. All Rights Reserved



Muchas Gracias!
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